OBJIATAE LUNPUX CTPAHA TTJTOYHA HA BA3U
APBETA OYPHNPOM




[MOCTABKA 3AAATKA

Y OKBMPY pagHOr Haaora 3a uspaay noauue, notpebHo
je dypHupaTn ce enemeHTe. QypHUparse ce BpLIK
obocTpaHo jeaHOCTPYKO BykoBMM PypHUPOM AebsbuHe
0.55MM, KOjU1 je NPeTX04HO CrojeH y naallTeBe.

Yna3Hu nogaum:

BenanunnHa pagHor Hanora: N.= 40 korpusa/dan
Bpoj pagHux cMeHa: n= 2 smene/dan
Aeb/snHa nnove nepuue: d=18mm

MpeyHnk kavnosa npece: d= 150mm

Bpoj kannosa: n, =10 kom.

2100

100




[MOCTABKA 3AAATKA

MeTtog paja:

N3abpaTu BpCTY Nenka;

OapeauTy TemMnepaTypy /1en/bersa;
OapeauTu TakT npece;

[MpopayyHaT yTpoLlak aenka 3a pasHM Hanor;

OApesnTN KONUYMHE KOMMOHEHTM NenKa (TEXUHCKM Ae/10BU—
Kg ) 3a pypHUMparbe Ha HUBOY nosy cmeHe (4h);

OapeauTV NpUTUCAK NpecoBara (MaHOMETapPCKM NPUTUCAK)

2100

100




[NPOPAYYH YTPOLLUKA JIEMNMKA

oMot [ K
! kl, dnevno

Nd — velicina naloga (kom/dan)

o A — povrsina koja se furnira (m?)

q — koli¢ina nanosa (g/m?)

o ki — koeficijent iskoris¢enja — 0.85



[MPOPAYYH MAHOMETAPCKOI MPUTNCKA

d “ 1T = p, — pritisak na obratku (N/mm?);

— pl: « 1 k" = n, — broj obradaka po etazi;

= L_— duzina obratka (mm);

= B, - Sirina obratka (mm);

= p, — pritisak klipa (manometarski pritisak) (N/mm?);
= n,— broj klipova u presi;

= d - precnik klipa (mm);



