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1.1.1 Moguénosti obrade na masini

Visestrana rendisaljka sluzi za:

- dimenzionisanje poprecnog preseka detalja
|

- Izradu poduznih profila.
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1.1.2 Masina

a) Opsti podaci
naziv.
proizvodac:

tip:
broj radnih glava:
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b) geometrijski sistem
radni prostor masine,
geometrijske karakteristike masine
pocetna tacnost masine

< Radni prostor masine (skica)

... Je odreden preko skupa geometrijskih parametara
koji definiSu krajnje polozaje pokretnih i nepokretnih
elemenata obradnog sistema












"
* geometrijske karakteristike masine

... Su ograniCavajuci faktori obrade na pojedinom
obradnom sistemu












“*pocetna tacnost masine

Pocetna tacnost masine nije utvrdena
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c) kinematski sistem

< glavno kretanje (skica,
opis | mera glavnog

Kretanja)










¢+ pomocno kretanje (skica, opis | mera pomocnog kretanja)
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d) energetski sistem
« snage EM za glavna kretanja:

+ snage EM za pomocna kretanja:
+ snage ostalih EM:
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e) upravijanje sistemom

Ruc¢no Sistem automatskog upravljanja

neposredno rucno - mehanicki sistem upravljanja

pomocu $ablona pomocu granicnika

pomocu graniénika mehanicki sistem sa upravljackim
vratilom

kopirni sistem

sistem kontaktnog programskog

upravijanja

sistem numeriCkog programskog

upravljanja
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1.1.3 Alat

. naziv:

. proizvodaé: (naziv kataloga, strana i kataloski broj)
. opsSta geometrija alata: (D, d, b)

- broj seciva:

- vrsta materiajla:

- geometrija secCiva: (ravnii uglovi)



Osnovna ravan- Pr- je ravan koja prolazi kroz posmatranu
tacku glavnog secCiva, a paralelena je ili upravna na neku
ravan ili osu koja je od znacaja pri izradi, kontroli i ostrenju
alata.
Pr treba da bude upravna na pravac glavnog
Kretanja.

Uslovna ravan kretanja- Pf- je ravan koja prolazi kroz
posmatranu tacku glavnog seciva, upravna je na
osnovnu ravan, a paralelena je ili upravna na neku
ravan ili osu koja je od znacCaja pri izradi, kontroli |
oftrenju alata.

Pf treba da sadrzi vektor brzine rezanja i vektor
pomocnog kretanja.
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Ravan rezanja - Ps- je ravan koja tangira ili sadrzi seCivo i
upravna je na osnovnu ravan.

Merna ravan klina - Pm- je ravan koja je upravna na
ravan rezanja | na osnovnu ravan.




Le|ni ugao — a — je ugao izme|u ledne povrsSine i ravni
rezanja, mereno u mernoj ravni klina.

Grudni ugao —y— je ugao izmed|u grudne povrsine i
osnovne ravni, mereno u mernoj ravni klina.

Ugao klina—— je ugao izmedu ledne i grudne povrsine,
mereno u mernoj ravni Kklina.

Ugao rezanja —0— je ugao izme|u le|dne povrSine i ravni
rezanja, mereno u mernoj ravni Kklina.

Napadni ugao —K- je ugao izmedu ravni rezanja (Ps) |
uslovne ravni kretanja (Pf), mereno u osnovnoj ravni (Pr).
Ugao napada seciva- A - je ugao izme|u secCiva i osnovne
ravni (Pr) mereno u ravni rezanja (Ps).



" S
1.1.4 Pomocni pribor

a) namena: (sluzi za pozicioniranje |
stezanje obrtka)
b) vrsta materijala:

c) geometrija:




1.1.5 Pripremak

a)
b)

C)
d)

vrsta materijala:
vlaznost:
dimenzije:
skica:



1.2 Rezimi obrade

1.2.1 Broj obrtaja
1.2.2 Brzina pomocnog kretanja
1.2.3 Dubina rezanja



2. Proces obrade

2.1 Podesavanje sistema
a) tehnicko-tehnolosko podeSavanje
masine (skice i opis)
b) proces obrade
-baziranje (bazne povrsine, pritisne
povrsine, povrsine koje se obraduju)



-t &> Il bazna povriina

& | bazna povriina
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2.2 ProraCun snage

Kod pravolinijskog rezanja

Flzk(;'b'\/ﬁs

P=F.V
P, =(15+13) P,
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Kod rotaconog kretanja alata

Pk:M.w [\N] :Z.¢e
e~ 360
M=F -r [Nm]
r—a
_2-z-n [@} Cos g =——
60 S

F.=F. Z [N] Fl=kc-b-\/ﬁs



% po Slezingeru @,<30°

a - 1000-u mm
hs:Uz'\/g [mm] U.= 7 [zubu}

po Kavalijjeru ¢_>30°

D-reg
h.-b-]. =a-b-y. |, = 260 [mm]

h,=—Ys [mm]



ABAQ°= A

ABA 45°

ABA 90°=B

ABA 135°

AC 0°= A

ABA 180°= A

— e = =)

AC 45°
/
AC90°%C
Ty BC 0™ B
45°
90°%
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2.2 Funkcije obradljivosti

« Slla rezanja Fi=
« Shaga rezanja P1=

= Proizvodnost masine p-Y Tk ~km

m I

|

[ gde su:

[ u - brzina pomo¢nog kretanja (m/min) u =10 m/min.
(] T - vreme smene (min) T =480 min.
(] k, - koeficijent iskoris¢enja radnog vremena k., =0.6

(] k., - koeficijent masinskog vremena k,=0.9

] | - prose¢na duzina obratka (m) [=1.26 m



