
Savijanje slojevitog 

drveta (VF lepljenje)



otpresci

◼ Debljina 3÷35mm (10÷14mm)

◼ Otpresci jednostavnog oblika

◼ Otpresci složenog oblika (L, U, V, O)



Savijanje slojevitog drveta

◼ Izbor i priprema furnira

◼ Izbor i priprema lepka

◼ Uređaji (VF generatori, prese, šabloni)



Izbor i piprema furnira

◼ Odabir i obeležavanje 

furnira

◼ Izravnavanje paketa

◼ Obeležavanje paketa

◼ Krojenje paketa

◼ Spajanje listova u plašt

◼ Kontrola i dorada plašta

◼ Odabir i obeležavanje 

furnira

◼ Izravnavanje paketa

◼ Obeležavanje paketa

◼ Krojenje paketa

◼ Spajanje listova u plašt

◼ Kontrola i dorada plašta



Minimalni poluprečnici krivina u zavisnosti od debljine i vlažnosti furnira

Izbor furnira



Odabir furnira

- Po kvalitetu 

- Po boji

- Po teksturi

- Po dimenzijama

Krojenje paketa



Izbor lepka

◼ FF lepak

◼ KF lepak

◼ PVA-c lepak



Priprema KF lepka

Za furniranje

◼ KF lepak 100 (masenih 

delova)

◼ Punilo - pšenično brašno 

20-30

◼ voda 15

◼ kontakt 5-10

Za lameliranje

◼ KF lepak 100 (masenih

delova)

◼ Punilo - pšenično brašno 

20-30

◼ voda 30

◼ kontakt 10



PVA-c lepak



Savijanje slojevitog drveta

◼ Izbor i priprema furnira

◼ Izbor i priprema lepka

◼ Uređaji (VF generatori, prese, šabloni)



Prese

◼ Ručne (ručno setezanje)

◼ mehaničke



Ručno stezanje (prese)









Oblikovanje lameliranih obradaka lepljenjem

◼ Generatori 

◼ Elektrode

◼ Šabloni + presa

Uređaji za lepljenje u polju VF struje



Generator

◼ Frekvencija

◼ Snaga



Elektrode

◼ Paralelno grejanje

◼ Upravno grejanje

◼ Tačkasto grejanje



Paralelno grejanje

Upravno grejanje Tačkasto grejanje



Osnovi teorije dielektričnog zagrevanja



Šabloni 

◼ Šabloni jednostavnog oblika

◼ Šabloni složenog oblika (2 ili više radijusa, 

zakrivljenje u 2 ravni)



Konstruktivni parametri šablona 

jednostavnog oblika

◼ Poluprečnik krivine

◼ Debljina otpreska

◼ Širina otpreska



Konstruktivni parametri šablona 

jednostavnog oblika

◼ Poluprečnik krivine – rp=rk; rm

◼ Debljina otpreska - H

◼ Širina otpreska - b



Otpresak veće debljine od 

projektovane

Otpresak manje debljine 

od projektovane





Raspored pritiska u šablonu

Raspored pritiska na 

površini otpreska



Konstruktivni parametri šablona 

složenog oblika

◼ Poluprečnik krivine

◼ Debljina otpreska tab

◼ Širina otpreska

◼ Ugao nagiba stranica matrice

◼ Položaj otpreska u šablonu u odnosu na gornju 

površinu donje ploče stola



Ugao nagiba bokova matrice



Konstruktivni parametri šablona 

složenog oblika

◼ Poluprečnik krivine

◼ Debljina otpreska tab

◼ Širina otpreska

◼ Ugao nagiba stranica matrice

◼ Položaj otpreska u šablonu u odnosu na gornju površinu 

donje ploče stola (3 grupe sila: P – sile koje nastaju delovanjem 

prese

N – normalne sile

T – sile koje nastaju usled trenja





Princip dielektričnog zagrevanja





Zadatak 1

◼ U šablonu jednostavnog oblika izrađuje se naslon za stolicu. 

Otpresak se sastoji od 11 slojeva bukovog furnira debljine 1,1mm. 

Specifični pritisak presovanja iznosi q=0,4MPa, a dozvoljeno 

odstupanje specifičnog pritiska je Δq=0,025MPa. Izračunati 

dozvoljenu širinu otpreska i nominalni poluprečnik ako je debljina 

otpreska 12mm, a konstruktivni radijus rk= 720mm.


