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OBLASTI U OKVIRU TEME
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Imate li vremena za

|. Radna mera _— _ pobolsnie pocess?
Podesavanje masine za rad
Greske obrade

Podela gresaka sa stanovista nastanka

Pokazatelji kvaliteta OS — master studije

Tacnost rada masine — master studije

Ljudi nisu zlonamerni — to je deo kulture!!

Proracun velicine skarta — master studije
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Nadmere na obradu



RADNA MERE




ODREDPIVANJE RADNE MERE

VRSTE MERA

¢ Kotirana mera

* Ciljana mera 1 2 3 4 5 6 !
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ODREDPIVANJE RADNE MERE
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PODESAVANJE MASINE ZA RAD

(NACINI PODESAVANJA MASINE)

tode
’ podeSavanja alata

DINAMICKO STATICKO
PODESAVANJE PODESAVANJE
sistemom adaptivnog specijalnim sistemom

podesavanja za merenje i pod. alata
probnim prolazima etalonima
probnim delovima grani¢nicima




DINAMICKO PODESAVANJE

SISTEM ADAPTIVNOG PODESAVANJA ALATA

MERNI SISTEM :
merni element I
MASINA T T L UPRAVIJACKA
ALATKA ek e, JEDINICA
pogonski motor E
POGONSKI SISTEM
Merni
l sistem
Uporedenje Pogon za Radni
Jedinica zadatih i pomoéno sto
za NU g postignutih > kretanje masine
pomeranja X,Y,Z,AB,C S=f(XY.)
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DINAMICKO PODESAVANJE

SISTEM PODESAVANJA ALATA PROBNIM PROLAZIMA




DINAMICKO PODESAVANJE
SISTEM PODESAVANJA ALATA POMOCU PROBNIH
DELOVA




STATICKO PODESAVANJE

SISTEM PODESAVANJA ALATA POMOCU SISTEMA ZA MERENJE |
PODESAVANJE ALATA
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STATICKO PODESAVANJE
SISTEM PODESAVANJA ALATA POMOCU ETALONA




STATICKO PODESAVANJE
SISTEM PODESAVANJA ALATA POMOCU GRANICNIKA




STATICKO PODESAVANJE

SISTEM PODESAVANJA ALATA POMOCU GRANICNIKA




PERIODICNO PODESAVANJE MASINE




GRESKE OBRADE

= Greske dimenzija
= Greske oblika

= Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

= Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)
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TROSKOVI

KVALITET PRODUKTIVNOST EFIKASNOST




+»Greske oblika

+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)




P +Greske oblika
G RES KE D I M ENZIJA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)




P +Greske oblika
G RES KE D I M ENZIJA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)
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GRESKE DIMENZIJA




+Greske oblika
+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)
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+Greske dimenzija

A4 KX
G RES KE O BLI KA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti povrsina
Greske kruznosti

Greske cilindricnosti




GRESKE OBLIKA

+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti povrsina
Greske kruznosti
Greske cilindri¢nosti




+Greske dimenzija

GRESKE OBLIKA

Greske pravosti linija
Greske ravnosti povrsina
Greske kruznosti
Greske cilindricnosti

Razlika u dubini rezanja.

Odstupanje od projektovane linije usled promene polozaja obratka u
odnosu na alat




+Greske dimenzija

4
G RES KE O BLI KA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti
povrsina

Greske kruznosti
Greske cilindricnosti

i stvarni profil
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+Greske dimenzija

4
G RES KE O BLI KA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti
povrsina

Greske kruznosti
Greske cilindricnosti

"*’a' o1
,*‘ s

S5
3 ¢
A




4
G RES KE O BLI KA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti
w . b9 ) 4 povrsina
Ploce na bazi drveta Dascane ploce Gretke kru3nosti
Greske cilindri¢nosti

UZROCI!!




+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti
povrsina

Greske kruznosti
Greske cilindricnosti




+Greske dimenzija

A4 KX
G RES KE O BLI KA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti povrsina
Greske kruznosti
Greske cilindri¢nosti

kalibar

R=1:3

kalibar
odstupanje

odstupanje

kalibar

a) b)



GRESKE OBLIKA

+Greske dimenzija

+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

kalibar

2

kalibar

Greske pravosti linija
Greske ravnosti povrsina
Greske kruznosti
Greske cilindri¢nosti

kalibar



+Greske dimenzija

4
G RES KE O BLI KA +Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)

Greske pravosti linija
Greske ravnosti povrsina
Greske kruznosti
Greske cilindri¢nosti




GRESKE
UZAJAMNOG POLOZAJA POVRSINA | LINIJA




G REgKE +Greske dimenzija
UZAJAMNOG POLOZAJA POVRSINA | LINIJA

+Greske oblika

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)




G REgKE +Greske dimenzija
UZAJAMNOG POLOZAJA POVRSINA | LINIJA

+Greske oblika

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)




G REgKE +Greske dimenzija
UZAJAMNOG POLOZAJA POVRSINA | LINIJA

+Greske oblika

<+Greske kvaliteta obradenih povrsina (hrapavost)




G RES KE +Greske dimenzija

KVALITETA O BRAD EN I H POVR§I NA :g:ee;(teu:::rl;iog polozaja povrsina i linija
(HRAPAVOST)

Kvalitet obradene povrsine je definisan preko:
- Valovitost (pri obimnom glodanju)

“*Kinimatickih naravnina (valovitost + rebravost)
Rebravost (pri ceonom glodanju)

“*Neravnina uslovljenih svojstvima drveta

N

uzroci:
“*Prethodna obrada (najcesce obimnim glodanje)

“*Svojstva materijala (drveta)



GRESKE

+Greske dimenzija

KVALITETA OBRADENIH POVRSINA #Greske oblika

+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

(HRAPAVOST)

PARAMETRI HRAPAVOSTI (PREMA STANDARDU SRPS.
M.A.1. 020-81)

“*najveca visina neravnina Rmax

*»korak, brazda ili duzina talasa, k P

“*srednje aritmeticko odstojanje profila Ra

“*srednja visina neravnina Rz




uzroci:

**Prethodna obrada (najcesce
obimnim glodanje)

¢ Svojstva materijala (drveta)




METODE KLASIFIKACIJE CISTOCE POVRSINA OBRADENIH

GLODANJEM

prema Schimpfle-u prema Pause-u
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h =0,03 do 0,3 um za kvalitetno obimno glodanje f=125;
h=0,3 do [,2 um za srednje kvalitetno glodanje f=100—124 i

h=12do |10 pum za grubo glodanje f=33-99.



+Greske dimenzija

G RE§KE +Greske oblika

+Greske uzajamnog polozaja povrsina i linija

KVALITETA OBRADENIH POVRSINA ()

“*Neravnine uslovljene svojstvima drveta

Neravnine nastale razaranjem drvne mase

Neravnine nastale usled razlicite elasticnosti slojeva goda
Neravnine uslovijene pravcem rezanja u odnosu na pravac
protezanja vlakanca

Nacini za smanjivanje gresaka:
" uredaj za lomljenje strugotine

" uglovi na alatu

" naostrenost alata

" brzina rezanja

" pravac rezanja

= debljina strugotine




PODELA
GRESAKA OBRADE




PODELA GRESAKA OBRADE:

“*Prema izvoru gresaka (nosicu)
“*Prema toku procesa obrade

“*Prema karakteru promene gresaka




PODELA GRESAKA OBRADE

PREMA IZVORU GRESAKA

| krutost

UKUPNA
GRESKA
OBRADE A

|
[tatnost | E— MASINA |
[ temperatura 4]— gggﬁ;
| metod i
[ temperatura |
[ krutost ]
[ geometrija Jj EE— ALAT
talnost ]——— WA
[ habanje ]
| podesavanje e
Wmenzije |
| tagnost J___
[krutost [ S—
s 1| OBRADAK
[unutragnje naprezanje |
[nehomogenost drveta|——
[krutost |
[ tagnost _Li
[baziranje ] MERNI|
- . POMOCNI
[ stezanje _J——— PRIBOR
[habanie II
| merenje JJ'-—‘
[korak _!
Cra— — -]
[dubina I — OBRADE
[odvodenie piljevine |
[ strunost "
I savesnost J— RADNIK
[norma —
[ vibracije |
[ vianost T OKOLINA
[ temperatura — VREME
i

[ smena




PODELA GRESAKA OBRADE PREMA TOKU PROCESA
OBRADE

metodske greske Am

greske baziranja Ap
greske stezanja  Ag ggii(gEPRE Al
greske podedavanja Ap

reske izrade ’”_

gbradnog sistema A; @ @ @ CKOPNA
GRESKA

Bretke elastenh pe [COHEHEHE) | PROCESA
greske nggggﬁtnih N OBRADE A .
greska habanja gPE;ERgl-:fEEEU TOX;J
™ [ O———
gaﬁléata nehomogengiti .

: - GRESKE POSLE
greske merenja Amer OBRADE A3




