DIMENZIONISANJE |
KONACNA OBRADA

SASTAVA




DVOSTRANI PROFILER

https://youtu.be/ztt2 Ar8du>l
https://youtu.be/IG6BdPf9nH4

https://youtu.be/9UwRkIS60FE

Posluzivanje: 2 radnika

Br.vretena: 2+2 do 7+7

d =30/40mm

Dkp = 300 + 350mm

Div =250 + 400mm

Dgl <350mm

hmax < 200mm

nmax = 9000 o/min

u = 8 + 24 m/min (mehanizovano)

E = +3.55,5 kW (x br.vretena)
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= Kombinacije alata




KINEMATIKA

Glavno kretanje Pomocno kretanje

|
obradena
baza ()

obradena




ALATI

Kruzne pile predrezaci

D=125+200mm
n=12.0000 o/min
b=2,8+4mm
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REZIMI OBRADE

Predrezac  125+200 <2 12.000

iverac 300+350 a=d 3.000

k.pila 250+300 a=d 3.000 8+24
Glodalo <200 a=Ao02/2 6.000

Glodalo <350 a=Ao02/2 6.000
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PODELA NUMERICKIH OBRADNIH CENTARA

= Nacin upravljanja ne zavisi od tipa masine!!
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PODELA NUMERICKIH OBRADNIH CENTARA

= Masine za obradu plocastih elemenata = Masine za obradu

slemenata od masiva

= ALATI: glodalo,burgije, kruzna testera = ALATI: glodalo,burgije, kruzna testera

= BR.OSA: 3 = BR.OSA: 5+

= |INTERPOLACIJE OSA: A/B/C - opciono = |INTERPOLACIJE OSA: po svakoj osi

= BAZIRANJE: vakuum papuce, vakuum sto = BAZIRANJE: vakuum papuce, vakuum sto,

pneumats ke stege



DETALJ SA 2 OSE

DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM
TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

Masine za obradu plocastih elemenata

= Posluzivanje: | radnik

' =  Dimenzije radnog stola = 3500 x 1500 mm
ﬁ ;ﬂl;- = Brvretena: |+1 do 5+5 (2+2)

H: HOMAG

i = d=12+40mm
.M = D=2-+300mm

» nmax = 22.000 o/min
= u=18+10(5 m/min
= E=75kW




DETALJ SA 2 OSE

DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM
TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

Glavno kretanje




DETALJ SA 2 OSE

DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM
TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

Pomocna kretanja




DETALJ SA 2 OSE 5
DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM

TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

Pomocna kretanja
Machined Flat "\
X-Axis

Primary Plane
Blanchard Ground




DETALJ SA 2 OSE

DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM
TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

Alati — nacin stezanja

B Tool Holder
Nut

Tool
Collet




DETALJ SA 2 OSE

DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM
TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

Alati /rezimi
ﬂ

Glodalo| a=lrupe 22.000 6+10(5)
Glodalo 2 60 <4 16.000 <10(5)
Burgije >5 a=lrupe 2+4.500 | +4(2)
K.testere <300 a=debljini materijala <6.000 <10(5)
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DETALJ SA 2 OSE

DETALJI SA PRIZMATICNIM POPRECNIM PRESEKOM
TEHNOLOSKI PROCES - DIMENZIONISANJE SIRINE

https://www.youtube.com/watch?v=IfEGvDZtZx0

€0

https://www.youtube.com/watch?v=V7Iti4NNvqY

https://www.youtube.com/watch?v=xyDmiXYvGgU



